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(54) Hexible Gasleitung 

(57) Die Erfindung betrlffi eine flexible Gasleitung, 
die aus einem gasdichten, mit einem axialen Ende an 
einem AnschluBteil (2) festgelegten Wellschlauch (1) 
und aus einem den Wellschlauch umgebenden, eben- 
falls am AnschluBteil festgelegten Geflechtsschlauch 
(3) besteht wobei die Festlegungsposition des 
Gef lechtsschlauches (3) am AnschluBteil (2) von derje- 
nigen des Wellschlauches (1) axial beabstandet ist und 



das AnschluBteil im Bereich der Festlegungsposition 
des Geflechtsschlauches (3) einen dem Wellschlauch 
(1) entsprechenden AuBendurchmesser aufweist Das 
Festiegen des Geflechtsschlauches am AnschluBteil 
erfblgt hierbei durch eine SchweiBverbindung ohne 
Zusatzwerkstoff. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung geht aus von einer f lexi- 
blen Gasleitung, die aus einem gasdichten, mit wenig- 
stens einen axialen Ende an einem AnschluBteil 
festgelegten Metallwellschlauch besteht sowie aus 
einem den Wellschlauch unmrttelbar umgebenden, 
eberrtalls an dem AnschluBteil endstandig festgelegten 
Geflechtsschlauch aus Metalldrahten. 

Derartige Gasleitungen werden insbesondere als 
flexible ZwischenstOcke fur die Verbindung zwischen 
Hausgas-WandanschlOssen und Gasverbrauchsein- 
richtungen eingesetzt und ermCglichen hierbei ein 
schnelles und problemloses AnschlieBen, indem sie 
etwaige Montagedifferenzen an den AnschluGstellen 
ausgleichen. AuBerdem sind sie in der Lage, Warme- 
spannungen und Dehnungen benachbarter Leitungs- 
teile abzufangen, die sonst bei einer starren 
Rohrleitungsverbindung zu unzuiassig hohen Spannun- 
gen und damit zu Undichtheilen fuhren kflnnten. 

Hierbei erfolgt die Verbindung des Metallwell- 
schlauches sowie des Gef lechtsschlauches der Gaslei- 
tung mit dem AnschluBteil in der Regel dadurch. daB 
auf das AnschluBteil im Bereich der Oberlappung mit 
dem Wellschlauch und dem Geflecht eine Endhulse 
aufgesteckt und mit dem AnschluBteil unter Einbindung 
von Wellschlauch und Geflecht verschweiBt wird. 
Neben den hierbei verwendeten WIG- und MAG- 
SchweiBungen is! es daruberhinaus auch bekannt, all 
diese Komponenten miteinander zu verldten. Dem 
LOten wie auch dem VerschweiBen unter Einbeziehung 
von einem den Geflechtsschlauch umgebenden 
Endring ist jedoch gemeinsam, daB diese Verbindungs- 
verfahren for die hier vorliegende Anwendung aufwen- 
dig und teuer sind, da insgesamt vier Komponenten 
aufeinander abgestimmt und gegeneinander festgelegt 
werden mussen, wobei die verwendeten ring- Oder ins- 
besondere schraubengangfdrmig gewellten Schlauche 
sowie die Drahtgeflechte im Hinblick auf SchweiBver- 
bindungen ohnehin problematisch in der Handhabung 
sind. 

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine vereinfachte Art der 
Verbindung zwischen der f lexiblen Gasleitung und dem 
AnschluBteil zur Verfugung zu stellen, die sich sowohl in 
wirtschaftlicher als auch in handhabungstechnischer 
Hinsicht auszeichnet 

Diese Aufgabe wird fur eine flexible Gasleitung der 
eingangs geschilderten Art dadurch geldst, daB die 
Festlegungsposrtion des Geflechtsschlauches am 
AnschluBteil von derjenigen des Wellschlauches axial 
beabstandet ist, daB das AnschluBteil im Bereich der 
Festlegungsposrtion des Geflechtsschlauches einen 
dem AuBendurchmesser des Wellschlauches entspre- 
chenden AuBendurchmesser aufweist. und daB das 
Festlegen des Geflechtsschlauches am AnschluBteil 
durch eine SchweiBverbindung ohne Zusatzwerkstoff 
erfolgt. 



Durch das Aufsplitten der Verbindung von Gaslei- 
tung und AnschluBteil auf zwei separate Festlegungs- 
positionen ergibt sich zunachst einmal der Vorteil. daB 
jeweils nur zwei Komponenten in einer Festlegungspo- 

s sition verbunden werden mussen, wodurch die Art der 
Verbindung jeweils an die besonderen Anbindungsge- 
gebenheiten angepaBt werden kann. Durch den axialen 
Abstand zwischen den beiden Festlegungspositionen 
wird sichergestellt. daB bei einem zeitlich verselzten 

10 Anbinden die zuerst hergestellte Verbindung nicht 
durch das Festlegungsverfahren der zweiten Verbin- 
dung beeintrSchtigt bzw. wieder verschlechtert wird. 

Da in der Regel cfie Festlegungsposrtion des 
Geflechtsschlauches auBerhalb des Langenbereichs 

75 des Wellschlauches angeordnet ist, so daB der 
Geflechtsschlauch den Wellschlauch auch im Bereich 
dessen Festlegungsposrtion Oberdeckt, wird zuerst der 
Wellschlauch mit dem AnschluBteil verbunden und erst 
anschlieBend der Geflechtsschlauch an das AnschluB- 

20 teil angeschweiBt. Durch den axialen Abstand zwischen 
den beiden Festlegungspositionen kann demnach die 
beim VerschweiBen auf das AnschluBteil ubertrage 
Warme von der Verbindungsstelle des Wellschlauches 
mit dem AnschluBteil ferngehalten werden. 

25 Indem der Geflechtsschlauch, der zur Aufnahme 
der von auBen auf die Gasleitung einwirkenden Krafte 
dient. die Festlegungsposition des Wellschlauches 
Oberdeckt, wird daruber hinaus sichergestellt daB 
diese nicht von einer solchen auBeren Krafteinwirkung 

30 beansprucht wird, die die Qualitat der gasdichten Ver- 
bindung zwischen Wellschlauch und AnschluBteil 
beeintrachtigen wOrde. Demnach kann man bei der 
FestJegung des Wellschlauches sich auf die Gasdicht- 
heit konzentrieren und muB die Art der Verbindung nicht 

35 fur die Aufnahme grOBerer Krafte auslegen. Ebenso 
muB auch die Art der VerschweiBung des Geflechts- 
schlauches nur das Kriterium der mechanischen 
Belastbarkeit erfullen, ohne daB hierdurch eine gas- 
dichte Anbindung hergestellt werden mQBte. 

40 In diesem Zusammenhang liegt ein weiterer Vorteil 
der vorliegenden Erfindung darin, daB zuerst der Well- 
schlauch am AnschluBteil festgelegt und in diesem Zwi- 
schenzustand die Gasleitung auf Dichthert Qberpruft 
werden kann, woraufhin erst nach Feststeilung einer 

45 ausreichenden Dichthert der Geflechtsschlauch uber 
den Wellschlauch, dessen Verbindung mit dem 
AnschluBteil sowie uber Teile des AnschluBteiles gelegt 
und dort angebunden wird. Eine Dichtheitsprufung 
alleine des Wellschlauches IdBt eine etwaige Undichtig- 

50 keit direkt erkennen, wahrend beim Stand der Technik 
erst die gesamte Gasleitung einem derartigen Test 
urrterzogen werden kann und hierbei das den Well- 
schlauch umgebende Geflecht ein Uberprufen behin- 
dert und auch undichte Stellen nicht direkt erkennen 

55 laBt. 

Nicht zuletzt liegt ein Vorteil der Erfindung darin, 
daB auf einen zusatzlichen, auf das Geflecht aufzustek- 
kenden Endring verzichtet werden kann, da dieser 
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lediglich dazu diente, das fQr das VerschweiBen erfor- 
derliche Zusatzmaterial zur Verfugung zu stellen. Da 
durch das Auftrennen der Festlegungspositionen nun 
ein SchweiBverfahren anwendbar ist, das ohne Zusatz- 
werkstoff auskommt und das Gefiecht direkt am 
AnschluBteil festlegt, kann der Endring ersatzlos weg- 
gelassen werden, was nicht nur eine Reduzierung des 
Material-, sondern auch des Verarbeitungsaufwandes 
bedeutet. 

Somit muB auf dem Get lechtsschlauch kein zusatz- 
liches Material mehr aufgebracht werden, was in Ver- 
bindung mit dem im Bereich der Geflechts- 
schlauchtestlegungspositjon einen dem Wellschfauch 
entsprechenden AuBendurchmesser aufweisenden 
AuBenteil dazu fuhrt, daB sich ein durchgehend glei- 
cher AuBendurchmesser des Geflechtsschlauchs bis 
hin zu dessen Festlegungsposition ergibt. Ein ublicher- 
weise auf dem Gef lechtsschlauch aufgezogener Kunst- 
stoffmantel kann hierdurch wiederum ohne 
Durchmesseranderungen glattwandig verlaufen. 

Was die SchweiBverbindung des Geflechtsschlau- 
ches mit dem AnschluBteil betrifft, so ist diese vorteil- 
hafterweise durch Laserstrahl-SchweiBen hergestellt. 
Hierbei kann auf einen Zusatzwerkstoff verzichtet und 
der Geflechtsschiauch in zuveriassiger Weise durch 
eine Lasersteppnaht am AnschluBteil festgelegt wer- 
den. Daruber hinaus ist es in ahnlicher Weise mOglich, 
die SchweiBverbindung durch elektrisches Wider- 
standsschweiBen herzustellen und als Rollnaht auszu- 
bilden. In beiden Fallen besteht die SchweiBverbindung 
zwischen Geflechtsschiauch und AnschluBteil zweck- 
maBigerweise aus einer Vielzahl von uber den gesam- 
ten Umfang des Geflechts verteilt angeordneten 
SchweiBstellen, wobei unter Umstanden auch zwei 
Laserstepp- bzw Rdlnahte zur besseren Anbindung 
nebeneinander angeordnet sein kdnnen. 

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung 
kommt dann zum Tragen, wenn das AnschluBteil neben 
der Festlegungsposition des Geflechtsschlauches und 
auBerhalb dessen Langenbereiches einen zumindest 
ungefahr radial verlaufenden Absatz und einen sich 
hieran anschlieBenden Bereich mit reduziertem AuBen- 
durchmesser aufweist. Hierdurch kann der Geflechts- 
schiauch bundig mit dem Absatz abgetrennt werden, 
indem die Absatzkante gleichzeitig als Abtrennkante fur 
das jeweilige Abtrennverfahren fungiert. Somit laBt sich 
eine saubere Verarbeitung und Langenbegrenzung des 
Geflechtsschlauches herstellen, was dadurch noch ver- 
bessert wind, daB die Festlegungsposition des 
Geflechtsschlauches zur Vermeidung loser Geflechts- 
drahte nahe an der Absatzkante angeordnet ist. 

Neben einem Abtrennen des Geflechtsschlauches 
durch herkGmmliche mechanische Verfahren kann die 
Abtrennung in vorteilhafter Weise auch durch Laser- 
strahlschneiden hergestellt sein, so daB sowohl die 
SchweiBverbindung als auch die Abtrennung durch ein 
und dieselbe LaserschweiBeinrichtung und noch dazu 
in einer Aufspannung gebildet werden kdnnen. 



Unabhangig von der Art des SchweiB- und 
Abtrennverfahrens empfiehlt es sich, den AnschluBteil- 
bereich der Festlegungsposition des Geflechtsschlau- 
ches zylindrisch auszufuhren. urn der 
5 SchweiBverbindung einen ausreichend groBen 
Abschnitt gleichen Durchmessers und somit gleicher 
Anbindungseigenschaften zur Verfugung zu stellen. 

SchlieBlich erfolgt das Festlegen des Wellschlau- 
ches am AnschluBteil zweckmaBigerweise durch eine 
10 SchweiB- Oder LOtverbindung, wobei lediglich sicherge- 
stellt werden muB, daB ein gasdichter Obergang zwi- 
schen Wellschlauch und AnschluBteil erzeugt wird. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines 
is Ausfuhrungsbeispiels anhand der Zeichnung; sie zeigt 
eine Seitenansicht mit teilweisem Axialschnitt der 
Anbindung eines AnschluBteiles an eine flexible Gaslei- 
tung. 

Hierbei ist ein Wendelwellschlauch 1 an seinem 

20 axiaien Ende an ein metallisches AnschluBteil 2 geldtet, 
wobei hierzu das Schlauchende zuvor etwas gestaucht 
wird, urn eine ebene Anbindungsf Idche zu erzielen. 

Der Wellschlauch 1 ist auf seiner AuBenseite unmit- 
telbar von einem Geflechtsschiauch 3 aus Metalldrah- 

25 ten umgeben, der zur Aufnahme der auf die Gasleitung 
ubertragenen Krafte dient, um diese vom gasbeauf- 
schlagten Wellschlauch fernzuhalten. Das Gefiecht 
uberdeckt nicht nur den Wellschlauch im Bereich seiner 
Erstreckung auBerhalb des AnschluBteils, sondern 

30 auch im Bereich seiner Festlegungsposition 4 am 
AnschluBteil 2 und ist selbst in einer Festlegungsposi- 
tion 5 am AnschluBteil durch SchweiBen festgelegt. 
wobei die Festlegungspositionen 4 und 5 axial vonein- 
ander beabstandet sind. 

35 Im Bereich der Festlegungsposition 5 weist das 
AnschluBteil 2 einen AuBendurchmesser auf, der dem 
AuBendurchmesser des Wellschlauches entspricht. so 
daB der Geflechtsschiauch stufenlos und ohne Durch- 
messeranderungen verlaufen kann. 

40 Direkt neben der Festlegungsposition 5 des 
Geflechtsschlauches 3 weist das AnschluBteil 2 einen 
Absatz 6 mit sich hieran anschlieBendem Bereich redu- 
zierten Durchmessers auf, wobei die hierbei entste- 
hende Absatzkante dazu dient, den Geflechtsschiauch 

45 5 sauber abzutrennen. Wie vorstehend bereits erwahnt, 
kann das Abtrennen durch Laserschneiden erfolgen, 
insbesondere wenn auch die SchweiBverbindung zwi- 
schen Geflechtsschiauch und AnschluBteil aus einer 
Lasersteppnaht besteht. 

so Zusammenfassend liegen die Vorteile der vorlie- 
genden Erfindung darin, daB unter Verzicht auf einen 
Zusatzwerkstoff, insbesondere einen separaten 
Endring eine vereinfachte SchweiBverbindung zwi- 
schen Geflechtsschiauch und AnschluBteil zur Verfu- 

55 gung gestellt wird, die durch den axiaien Abstand von 
der Festlegungsposition des Wellschlauches am 
AnschluBteil ohne EinfluB auf die Qualitatdieser Festle- 
gung ist und daruberhinaus ein Auftrennen der Verbin- 
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dungsfunktionen ermGglicht. und zwar in eine gasdichte 
Anbindung des Wellschlauchs und in eine beanspru- 
chungsfeste Anbindung des Geflechtsschlauches. 

PatentansprQche 



1. 



2. 



Flexible Gasleitung, bestehend aus einem gasdich- 
ten, mit wenigstens einem axialen Ende an einem 
AnschluBteil festgelegten Metallwellschlauch und 
aus einem den Weilschlauch unmittelbar umgeben- 
den, ebenfalts an dem Anschlu6teil endstandig 
festgelegten Geflechtsschlauch aus Metalldrahten, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Festlegungsposition (5) des Geflechts- 
schlauches (3) am AnschluBteil (2) von derjenigen 
(4) des Wellschlauchs (1) axial beabstandet ist 
daB das AnschluBteil im Bereich der Festlegungs- 
position des Geflechtsschlauches einen dem 
AuBendurchmesser des Wellschlauches entspre- 
chenden AuBendurchmesser aufweist, und daB 
das Festlegen des Geflechtsschlauches am 
AnschluBteil durch eine SchweiBverbindung ohne 
Zusatzwerkstoff erfolgt 



Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden An 

spruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die SchweiBverbindung des Geflechtsschlau- 
ches (3) mit dem AnschluBteil (2) durch elektri- 
sches WiderstandsschweiBen hergestellt ist. 

Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchweiBverbindung des 'Geflechtsschlau- 
ches (3) mit dem AnschluBteil (2) aus einer Vielzahl 
von uber den gesamten Umfang des Geflechts- 
schlauches verteilt angeordneten SchweiBstellen 
besteht 

Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 



daB das AnschluBteil (2) im Bereich der Festle- 
gungsposition (5) des Geflechtsschlauches (3) 
einen zylindrischen Verlauf aufweist. 

5 7. Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das AnschluBteil (2) neben der Festlegungspo- 
sition (5) des Geflechtsschlauchs (3) und auBer- 
10 halb dessen Ldngenbereichs einen radial 
verlaulenden Absatz (6) und einen sich hieran 
anschlieBenden Bereich mit reduziertem AuBen- 
durchmesser aufweist 

is 8. Rexible Gasleitung nach Anspruch 7. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Geflechtsschlauch (3) bundig mit dem 
Absatz (6) abgetrenrrt ist. 

20 9. Rexible Gasleitung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Abtrennung des Geflechts (3) durch Laser- 
strahlschneiden hergestellt ist. 
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Rexible Gasleitung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Festlegungsposition (5) des Geflechts- 
schlauches auBerhalb des LSngenbereichs des 
Wellschlauches (1) angeordnet ist so daB der 
Geflechtsschlauch den Weilschlauch auch im so 
Bereich dessen Festlegungsposition (4) Gberdeckt. 



Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchweiBverbindung des Geflechtsschlau- 
ches (3) mit dem AnschluBteil (2) durch Laser- 
strahlschweiBen hergestellt ist. 
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10. Rexible Gasleitung nach Anspruch 9 und Anspruch 

3. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB sowohl die SchweiBverbindung als auch die 
Abtrennung durch ein und dieselbe LaserschweiB- 
einrichtung gebildet sind. 

11. Rexible Gasleitung nach zumindest einem der vor- 
stehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Festlegen des Wellschlauches (1) am 
AnschluBteil (2) durch eine SchweiB- Oder LOtver- 
bindung erfolgt. 
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